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 Machinistes 

Régleur opérateur A – Usinage grand format 

    COMPÉTENCES ET QUALITÉS RECHERCHÉES 

• Diplôme d’études collégiales (DEC) en génie mécanique ou Diplôme d’études professionnelles (DEP) en 
usinage jumelé à l’ASP en contrôle numérique; 

• Cumule 3-5 ans d’expérience dans le domaine de l’usinage; 

• Capacité à faire des montages et des ajustements sur les machines à commandes numériques; 

• Axé sur le travail d’équipe. 

 
     CONDITION DE TRAVAIL 
 

• Permanent 
• Classe 10 /11 
• Taux horaire: tel que prévu à la convention collective 
 

 

Description du Poste : 
• Respecter les normes de sécurité; 
• Effectuer les activités de montages complets sur toutes les machines et équipements avec des procédures de 

montage déjà établies.  (prototypes et pièces d’acceptation); 
• Être en mesure de modifier les programmes d’usinage (en langage Code G)pour toutes les machines et au 

besoin, consulter le programmeur régleur opérateur ou le technicien de procédés; 
• Effectuer les ajustements du programme et proposer des modifications pour amélioration; 
• Participer à l’élaboration du plan d’inspection : mesures, vérifications, fréquences, en collaboration avec le 

technicien en génie industriel et effectuer tous les contrôles et vérifications mentionnés dans le rapport 
d’inspection et le remplir; 

• Être en mesure de faire des programmes de contrôle « probing; 
• Assurer une formation continue auprès des opérateurs et régleur opérateur B du département 

d’usinageconcernant les nouvelles procédures de travail; 
• Régler, faire fonctionner et surveiller toutes les machines du département d’usinage et s’assurer que les pièces 

produites soient conformes au plan d’inspection tout en respectant les bons quotas selon les temps donnés; 
• Toutes autres tâches connexes. 


